


~ Bakgrund

En av ménga mdlsdttningar inom Europeiska Unionen (EU)
ar eft fritt flode av varor och tjénster mellan medlemslénd-
erna for att ka konkurrensen och den ekonomiska utveck-
lingen fér hela unionen.

Genom att minimera tekniska och administrativa hinder
underldttas den processen. Regelsystemen i respektive lén-
der ska vara sa lika att t ex en entreprensr ska kunna kon-
kurrera pé lika villkor om projekt i alla EU:s medlemslécin-

der.

Det &r ett helt komplex av standarder inom betongomrédet
som &r pd vdg att infroduceras — dven i Sverige. Redan nu
gr de flesta standarder fér delmaterial som ingér i betong
samt provningsstandarder klara, sé& ocksé grundstandar-
den $S EN 206-1. Om négra ér kommer utférandestan-
darden och nagot senare inférs berdkningsstandarden
EC2 for betongkonstruktioner

Olika klimat, skilda traditioner och erfarenheter har inne-
burit att man inte har lyckats né total enighet pé alla punk-
ter. Europastandarden fér betong anger dérfér att man pa
nationell basis méste bestéimma vad som géiller i varje ens-
kilt land.

| Sverige har dessa punkter definierats i $§ 137003

— Anvéindning av EN 206-1 i Sverige.

Exponeringsklasser

Exponeringsklasserna sérskilier de olika nedbryingsmeka-
nismerna som t ex korrosion p& armering féranledd av kar-
bonatisering och korrosion orsakad av salt fr avisning eller
havsvatten. Nedbrytningen av betongen kan ocksé férorsa-
kas av frost eller kemiska angrepp. Varje orsaksmekanism
indelas i tre eller fyra olika klasser. Fér varje klass finns
angivet de krav som stélls pé betongmassan och dessa finns
beskrivna i SS 137003.

En konstruktion kan vara utsatt for flera olika angrepp, vil-
ket innebdr att flera exponeringsklasser kan anges fér sam-
ma betong. Betongleverantéren ska véilja den betongsam-
manséttning som uppfyller kraven i den siréingaste expone-
ringsklassen, da frémst vattencementtalet (vct). 1 SS 137003
anges de cementtyper och ftillsatsmaterialméngder som
accepteras for varje klass.

Standarden anger att betong med féreskriven sammansétt-
ning kan anvéndas, det vill séga att konstruktdren eller
entreprendren anger betongreceptet. Detta &r frémmande
for svensk byggtradition. Vanligtvis &r det betongtillverka-
ren som far ansvar fér betongsammanséttningen och
garanterar de begérda egenskaperna. Dérfér behandlas
endast betong med féreskrivna egenskaper i denna skrift.

De stdrsta nyheterna i SS EN 206-1 é&r ett helt nytt koncept
for klassificering av miljgns inverkan péa betongkonstruktio-
ner genom inférandet av exponeringsklasser samt nya
hallfasthetsklasser.

Det mesta som behandlar tillverkning av betong i nuvaran-
de BBK Band 2 kommer att erséittas av SS EN 206-1 med
SS 13 70 03. Hénvisning till standarden sker direkt i
BKR och BBK 04. Tidpunkten for &vergéngen var 1/4
2003 med en dvergéngstid t o m 31/7 2003.

Efter det att den nya standarden inférts kommer det under
viss tid att uppféras konstruktioner som @r beréknade och
upphandlade enligt gamla BBK 94. Betongen till dessa
kommer under en &vergéngsperiod att félja regelverket i
BBK 94, men utvéirderas for sig eller enligt SS EN 206-1,
beroende pa den enskilda fabrikens méjligheter att
hantera dubbla system.




Det &r i allménhet konstruktéren som ska ange rétt expo-
neringsklass pé ritningen — i férfrégningsunderlaget eller
kontrakishandlingarna. Fér att underlétta detta arbete har
Rapport nr 11 frén Svenska Betongféreningen tagits fram.
Beroende pd vilken omgivning betongkonstruktionen kom-
mer att befinna sig i, kan konstruktéren ganska enkelt i
rapporten se vilken beteckning pé exponeringsklass som
skall anges i specifikationen.

KLASSBETECKNINGAR:
XC = Karbonatisering

XD = Tésalt (Deicing)

XS = Saltvatten (Seawater)
XF = Frost

XA = Aggressiv

Tabell 1- Exponeringsklasser

Exponeringsklass Beskrivning av
exponeringen

Exempel - utforligare i
Betongfdreningens rapport nr 11

Ingen risk for korrosion

X0 Ingen armering.
Mycket torr.

Inomhus med mycket lag
luftfuktighet.

Korrosion foranledd av karbonatisering

XC1 Torr eller standigt vat. Inomhus med lag luftfuktighet.
Standigt under vatten.

XC2 Vat, séllan torr. Langvarig kontakt med vatten.
Manga grundlaggningar.

XC3 Mattlig fuktighet. Inomhus med mattlig eller hog
luftfuktighet. Utvindigt skyddat
mot regn.

XC4 Cykliskt vat och torr. I kontakt med vatten, XC2

undantagen.

Korrosion orsakad av andra klorider dn havsvatten

XD1 Mattlig fuktighet. Luftburna klorider.

XD2 Vat, séllan torr. Simbassanger.
Industrivatten med klorider.

XD3 Cykliskt vat och torr Broar med avisningssalt.

Beldggningar, parkeringshus.

Korrosion orsakad av kloriderfran havsvatten

XS1 Luftburet salt. Nara eller vid kusten.
XS2 Standigt under vatten. Marin miljo.
XS3 Skvalp- och stankzon. Marin miljo.

Angrepp av frysning/upptining med eller utan klorider

XF1 Mattlig vattenmattnad
utan avisningsmedel.

Vertikala ytor utsatta for regn
och frysning.

XF2 Mattlig vattenmattnad
med avisningsmedel.

Vertikala broytor utsatta for frysning och
luftburna avisningsmedel.

XF3 Hog vattenmattnad
utan avisningsmedel.

Horisontella ytor utsatta for
regn och frysning.

XF4 Hog vattenmattnad
med avisningsmedel
eller havsvatten.

Vag- och brobanor. Ytor utsatta for
stank med avisningsmedel samt frysning.
Skvalpzon i marin miljé samt frysning.

Kemiskt angrepp

XA1 Obetydligt kemiskt
aggressiv.

XA2 Mattligt kemiskt
aggressiv.

XA3 Starkt kemiskt

aggressiv.




Den gamla K-beteckningen for héllfasthetsklasser forsvin-
ner och ersétts av beteckningen C med angivning av bade
cylinder- och kubhdllfasthet. T ex kommer K 30 att heta
C25/30 i fortséittningen. Den nya beteckningen innebér
dessutom att provkropparna &r lagrade och provade enligt
den europeiska provningsstandarden. Till skillnad fran nu-
varande svenska regler innebér detta att provkropparna
lagras i vatten &énda fram till proviryckningen. | de svenska
tillaggsreglerna fér anvéindning av SS EN 206-1 illts det
fortfarande att provkropparna lagras torrt, men i sa fall
ska det erhallna véirdet multipliceras med 0,92. Hallfast-
hetsklasserna framgér av tabell 2.

Tabell 2 - Hallfasthetsklasser

Klass for Lagsta karakteristiska
tryckhallfasthet kubhallfasthet f ck,cube MPa
C 16/20 20

C 20/25 25

C 25/30 30

C 28/35 35

C 30/37 37

C 32/40 40

C 35/45 45

C 40/50 50

C 45/55 55

C 50/60 60

C 54/65 65

C 55/67 67

C 58/70 70

C 60/75 75

C 70/85 85

C 80/95" 95

C 90/105* 105

C 100/115 115

* f5r anvandning krévs sdrskild utredning.

Betongens medelhallfasthet kommer att ska med drygt 8% nér SS EN 206-1 infors.
Med BBK 94:s regler har dock betongen fillréickligt god scikerhet, varfér de dimensionerade
materialvéirdena fér betongens tryck och draghélifasthet skats i nya BKR.




istensklasser

Betongens konsistens &r vésentlig fér alla byggare och
den nya standarden anger nya beteckningar. Betongen
ska levereras med olika konsistensklasser som traditionellt

kallats sattmattsklasser.

Tabell 3 - Konsistensklasser

Beteckning Sattmatt, cm Konsistensklass Sdttmatt, mm
enligt BBK 94 enligt SS EN 206-1 enligt SS EN 206-1

Plastisk P 1-4 S1 10 - 40

Trog T 5-9 S2 50 - 90

Littflytande L 10-15 S3 100 - 150

Halvflyt LL 15-21 S4 160 - 210

Flytbetong FF >21 55 >210

SS EN 206-1 rekommenderar att utbredningsmatt anvéinds i stéllet fér séttmatt i klass S5.

Tabell 4 - Konsistensklasser

Klasser for Motsvarar Utbredning, diameter
utbredningsmatt mm

F3 420 - 480

F4 Halvflyt 490 - 550

F5 Fullflyt 560 - 620

Fé Specialflyt > 630

Det &r omdjligt for tillverkaren att alltid ha exakt
konsistens vid avlamnandet av betongen, varfor
et och annat varde kan hamna utanfér konsi-
stensgransen utan att leveransen ska betraktas
som inte Overensstammande med standarden.
Den maximala avvikelsen fran konsistensgréins-
erna for sattmétt ér -10/+20 mm och antalet fill-
atna over- respektive undertramp framgar i
standardens tabell 19.

For sjdlvkompakterande betong (SKB) anvénds
ofta flytsattmatt, som &nnu inte ar en standardi-
serad provningsmetod.




Specifikation av betong

Specifikation definieras i standarden som: “Slutlig sam-
manstéllning av dokumenterade tekniska krav givna fill
tillverkaren.” Specificeraren kan finnas i ménga roller -
fran bérian som bestéllare eller konstruktdr. Ansvaret
évergar sedan till betonganvéindaren, det vill séiga entre-
prenoren.

En betongspecifikation ska alltid innehélla:

tryckhallfasthetsklass
exponeringsklass

stenmax

hégsta tilléna kloridhaltsklass
konsistensklass.

Dessutom kan specifikationen innehdlla
tillaggskrav, t ex:

*  speciella cementtyper, t ex LA-cement,
eller cement med lag véirmeutveckling

*  speciella ballasttyper, om t ex risk fér
skadliga alkalikiselreaktioner féreligger

Leverans

Fore leverans av betongmassan ska ftillverkaren och
anvéndaren — férutom specifikationen — komma &verens
om tidpunkt och leveranstakt.

Pé foliesedeln anges hdllfasthets — och exponeringsklass
samt allt annat som specificerats. Anvéindaren kan pé
begéran f& ytterligare information, t ex cementtyp och
riktvéirde fér vattencementtal.

Tillséttning av vatten eller tillsatsmedel pa byggplatsen ér
fillatna for att justera konsistensen under forutsétt-
ning att specifikationens gréansvidrden inte
overskrids och tillsatsmedlet ingar i receptet
samt att processen sker under tillverkarens
ansvar. Mangden tillsatt vatten eller tillsatsmedel i roter-
bil ska alltid noteras pé foljesedeln.

lufthalt

betongmcssans temperatur
hallfasthetsutveckling
retardation ‘
motsténd mot vattenintréingning
motstéind mot nétning

andra tekniska krav.

Specifikation av Betong

*tryckhallfasthetsklass
*exponeringsk
*stenmax

*hogsta tillatna
*konsistensklass

N\

cementtyp || ballasttyp

FOLJESEDEL
specifikation enigt
syerenskommetse

OBS! Om mer vatten eller tillsatsmedel &n vad som &r
tillatet enligt specifikationen fillsitts i roterbilen, bor det
noteras pé foliesedeln aft betonglasset @r “icke-6ve-
rensstémmande”. Den part som sanktionerat tillséitiningen
ar ansvarig fér eventuella félider och vederbsrande ska
ocksd notera detta pé féljesedeln.



Det ér i allméinhet omajligt att vid sjéilva gjutningen avgs-
ra om betongen har sina potentiella egenskaper som hall-
fasthet, formaga att skydda armeringen eller egen
frostbesténdighet. Dérfor ér produktionskontroll av stérsta
vikt — nagot som myndigheter och fabriksbetongindustrin
sedan lénge varit inférstédda med. Standarden kréver att
samtliga tillverkare har en kvalitetsmanual. Svenska
Fabriksbetongféreningen har utarbetat en kvalitetsmanual
som tillsammans med fabrikernas egna rutinbeskrivningar
uppfyller myndigheternas krav. | manualen anges hur del-

Produktionskontroll

materialen ska provas och undersékas, hur processen ska
évervakas samt hur och i vilken omfattning den hardnan-
de betongen ska provas. Endast pa detta st kan kvalite-
ten sdkerstdllas. Efterlevnaden av manualen
kontrolleras av tredje part som &r ackreditera-
de certifieringsorgan. Myndigheterna har darfor
fastslagit att mottagningskontroll utéver okulér besiktning
av lasset och kontroll av féliesedeln inte behdvs, eftersom
betongen kommer fran certifierade fabriker. | nya BKR
anges att all fabriksbetong skall vara tillverkningskontrolle-
rad av tredje part.

Hallfastheten mdits efter 28 dygn och standarden &r utfor-
mad pé eft sédant séitt att betongen med 95 procents san-
nolikhet uppnér detta vérde, vilket kan innebdra att nagot
enstaka provresultat ligger under den karakteristiska
hallfastheten. Detta beaktas dock i de dimensionerade
materialvérdena som anvénds vid berdkning av be-
tongkonstruktioner.

Det ligger en extra sikerhetsmarginal i berckningsregler-
na med hénsyn tagen till att négot enstaka provresultat
kan ligga under den kravda héllfasthetsnivan.




